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SOMOS ESIBE

ESIBE es una instituciéon Iberoamericana de formacion en linea que tiene como finalidad potenciar el
futuro empresarial de los profesionales de Europa y América a través de masters profesionales,
universitarios y titulaciones oficiales. La especializacién que se alcanza con nuestra nueva oferta
formativa se sustenta en una metodologia en linea innovadora y unos contenidos de gran calidad.

Ofrecemos a nuestro alumnado una formacién de calidad sin barreras Fisicas, flexible y adaptada a sus
necesidades con el finde garantizar su satisfaccién y que logre sus metas de aprendizaje mas
ambiciosas. Nuestro modelo pedagdgico se ha llevado a miles de alumnos en toda Europa,
enriqueciendo este recorrido de la mano de universidades de prestigio, con quienes se han alcanzado
alianzas.
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Conectamos Continentes,
Impulsamos conocimiento



QS, sello de excelencia académica
ESIBE: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE ESIBE

ESIBE ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a nivel nacional e internacional, gracias
a sus programas de Master profesionales y titulaciones oficiales.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la excelencia académica, la calidad
de lainstitucion, el perfil de los profesionales.
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BY EDUCA EDTECH

ESIBE es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group, que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacioén y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion.
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje
integrando la Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos
altamente personalizados, derivados del estudio de necesidades detectadas en la
interaccion del alumnado con sus entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la Transferencia de Resultados de Investigacién de varios
proyectos multidisciplinares de [+D+i, con participacion de distintas Universidades
Internacionales que apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo
tecnologico e investigacion.

N ’ 1. Flexibilidad
@ Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
= estudiar donde, cuando y como quiera.

2. Accesibilidad

rr‘éfﬁl Cercaniay comprension. Democratizando el acceso a la
— educacion trabajando para que todas las personas tengan la

oportunidad de seguir formandose.

3. Personalizacion

SR, Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las
necesidades de cada estudiante.

4. Acompafamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente
especialista en su area de conocimiento, que aboga por la
calidad educativa adaptando los procesos a las necesidades
del mercado laboral.

5. Innovacion

|| Desarrollos tecnologicos en permanente evolucion

impulsados por la Al mediante Learning Experience Platform.

6. Excelencia educativa

02 Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.




Programas
PROPIOS
UNIVERSITARIOS
OFICIALES
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR ESIBE

1. Formacioén Online Especializada

Nuestros alumnos aceden a un modelo pedagdgico innovador ﬁ
de mas de 20 anos de experiencia educativa con Calidad I
Europea.

2. Metodologia de Educacién Flexible

PLATAFORMA
E 100% ONLINE EDUCATIVA
< = Con nuestra metodologia m Nuestros alumnos tendran
L estudiaran 100% online acceso los 365 dias del afo a
la plataforma educativa.

3. Campus Virtual de Ultima Tecnologia

Contamos con una plataforma avanzada con material adaptado
(_)U a la realidad empresarial, que fomenta la participacion,
interaccion y comunicacion on alumnos de distintos paises.

4. Docentes de Primer Nivel

Nuestros docentes estan acreditados y formados en Universidades
de alto prestigio en Europa, todoss en activo y con amplia
experiencia profesional.

©
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@ 5. Tutoria Permanente

Contamos con un Centro de Atencion al Estudiante CAE,
gue brinda atencién personalizada y acompanamiento
durante todo el proceso formativo.

5
i

6. Bolsa de Empleo y Practicas

Nuestros alumnos tienen acceso a ofertas de empleo y practicas, asi como el
acompafnamiento durante su proceso de incorporacion al mercado laboral en
nuestro ambito nacional.

7. Comunidad Alumni

Nuestros alumnos tienen acceso automatico a servicicos
completementarios gracias a una Networking formada con
alumnos en los cincos continentes.

8. Programa de Orientacion Laboral

Los alumnos cuentan con asesoramiento personalizado para mejorar sus skills y
afrontar con excelencia sus procesos de seleccion y promocion profesional.

9. Becas y Financiacion

.D.Dﬂ Nuestra Escuela ofrece Becas para profesionales

/\ latinoamericanos y finaciacion sin intereses y a la
medida, de modo que el factor econémico no sea un
impedimento para que los profesionales tengan acceso a
una formacion internacional de alto nivel.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia tu cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro
equipo experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!

25% atomni
Beca
15% emerenoe

B
15% cruro

B
20% D?EEEIFIEIDAD

FUNCIONAL

B

20% pesempLeo
B

15% REEZMI ENDA

B
20% ramiuia

NUMEROSA

=
20% Picl:ii PROFESIONALES,

SANITARIOS,
COLEGIADOS/AS

Solicitar informacion
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa peoyra

mastercard maestro

. . s -~
% bizum ey @ Pay G Pay
Nos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE & Pee® pscover @efecty @)omag CMR

Yy muchos mas...
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Maestria en Soldadura y Caldereria
DURACION
® 1500 horas

MODALIDAD
AN | onune

ACOMPANAMIENTO

gﬁ&‘{/‘g PERSONALIZADO

Titulaciéon

Titulacién expedida por ESIBE (ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO)

ESCUELA
e IBEROAMERICANA
DE POSTGRADO

ESCUELA IBEROAMERICANA DE POSTGRADO

como centro acreditado para la imparticion de acciones formativas
expide el presente titulo propio

NOMBRE DEL ALUMNO/A

con numero de documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre del curso

con una duracién de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacién de la Escuela Iberoamericana de Postgrado.
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX.

Con una calificacion XXOOKKXXXKXXX,

¥ para que conste expido la presente titulacion en Granada, a (dia) de (mes) del (afio).

NOMBRE ALUMNO/A NOMBRE DE AREA MANAGER

Firma del Alumnola La Direccién Académica
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Descripcion

Esta Maestria en Soldaduray Caldereria adquiere su importancia en el mundo en los procesos
constructivos de montaje y en la caldereria, a través de la necesidad de conocer las diferentes técnicas
y pautas a seguir para realizar una soldadura con garantias. Por ello, el objetivo principal de esta
Maestria en Soldadura y Caldereriasera el desarrollo de las caracteristicas, técnicas y pautas a sequir
para la realizacién de soldaduras y caldereria.

Objetivos

Realizar soldaduras y proyecciones térmicas por oxigas.

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MIG/MAG) y
proyecciones térmicas con arco.

Realizar soldaduras con arco eléctrico con electrodo revestido.

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG).

A quién va dirigido

Esta Maestria en Soldaduray Caldereria estd dirigida a los profesionales del mundo de la construcciéon
y caldereria, concretamente a los encargados de realizar y verificar las uniones de tipo soldado, y a
todas aquellas personas interesadas en adquirir los conocimientos relacionados con la actividades de
soldaduray caldereria.

Para qué te prepara

Esta Maestria en Soldadura y Caldereria te prepara para el desarrollo y la realizacién de uniones a
partir de soldaduras, cumpliendo con los requisitos estructurales y resistentes exigibles a la unién,
ademas de establecer las pautas necesarias para realizar la labor con las garantias exigibles en cuanto
a prevencion de riesgos laborales.

Salidas laborales

Desarrolla su actividad profesional en grandes, medianas y pequenas empresas, tanto por cuenta
ajena, como de forma auténoma, dedicadas a la fabricacién, montaje o reparacién de construcciones
metalicas, instalaciones y productos de fabricacién mecanica.
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TEMARIO

MODULO 1. INTERPRETACION DE PLANOS EN SOLDADURA

UNIDAD DIDACTICA 1. SIMBOLOGIA EN SOLDADURA.

N

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

N A WN =

Tipos de soldaduras.

Posiciones de soldeo.

Tipos de uniones.

Preparacion de bordes.

Normas que regulan la simbolizacién en soldadura.

Partes de un simbolo de soldadura.

Significado y localizacién de los elementos de un simbolo de soldadura.
Tipos y simbolizacién de los procesos de soldadura.

Simbolos bésicos de soldadura.

Simbolos suplementarios.

Simbolos de acabado.

Posicién de los simbolos en los dibujos.

Dimensiones de las soldaduras y su inscripcién.

Indicaciones complementarias.

Normativa y simbolizacién de electrodos revestidos.

Aplicacioén practica de interpretacion de simbolos de soldadura.

UNIDAD DIDACTICA 2. NORMATIVA EMPLEADA EN LOS PLANOS DE SOLDADURA Y PROYECCION
TERMICA.

—_—

VNN h~WLUN=

Clasificacion y caracteristicas de los sistemas de representacion grafica.
Estudio de las vistas de un objeto en el dibujo.

Tipos de lineas empleadas en los planos. Denominacién y aplicacion.
Representacién de cortes, detalles y secciones.

El acotado en el dibujo. Normas de acotado.

Escalas mds usuales. Uso del escalimetro.

Tolerancias.

Croquizado de piezas.

Simbologia empleada en los planos.

Tipos de formatos y cajetines en los planos.

UNIDAD DIDACTICA 3. REPRESENTACION GRAFICA EN SOLDADURA Y PROYECCION TERMICA.

ounpkwn-=

Representacion de elementos normalizados.

Representacién gréafica de perfiles.

Representacién de materiales.

Representacién de tratamientos térmicos y superficiales.
Lista de materiales.

Aplicacién practica de interpretacién de planos de soldadura.

MODULO 2. SOLDADURA CON ELECTRODOS REVESTIDOS DE CHAPAS Y PERFILES DE ACERO
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CARBONO CON ELECTRODOS RUTILO

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DE SOLDEO CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS
REVESTIDOS.

Fundamentos de la soldadura con arco eléctrico con electrodo revestido.
Caracteristicas de las herramientas manuales.
Conceptos basicos de electricidad y su aplicacién.
Caracteristicas, aplicaciones y regulacion de los transformadores y rectificadores empleados en
la soldadura al arco.
Tipos de uniones en el soldeo por arco eléctrico con electrodos revestidos.
Preparacion de bordes y punteado del soldeo por arco eléctrico. con electrodos revestidos.
Cordones del soldeo por arco eléctrico con electrodos revestidos.
Contracciones y tensiones del soldeo por arco eléctrico con electrodos revestidos.
9. Utillajes empleados en las uniones.
10. Secuencias y métodos operativos.
11. Transformaciones de los materiales.
12. Caracteristicas de la fuente de energia.

PN

O N

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNOLOGIA DE SOLDEO CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS DE
RUTILO.

1. Caracteristicas y soldabilidad de los aceros al carbono con electrodo de rutilo.
2. Material de aportacioén:
1. - Clasificacion de los electrodos de rutilo.
2. - Normas de aplicacion (AWSy EN).
3. - Aplicacién de diferentes tipos y tamanos de electrodos.
4. - Conservacion.
5. - Manipulacion.
3. Conocimiento de los parametros tipicos del soldeo por arco con electrodos de rutilo:
1. - Seleccién de tipos y tamanos de electrodos.
2. - Pardmetros eléctricos (rectificadores, transformadores, inverter).
3. -Inicio del arco.

UNIDAD DIDACTICA 3. EQUIPOS DE SOLDEO CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS REVESTIDOS.

N

. Elementos que componen la instalacién de soldeo por arco con electrodos revestidos.
Instalacion del equipo y elementos auxiliares para soldar por arco eléctrico con electrodo
revestidos.

Control de la corriente de soldeo, instrumentos a utilizar y validacién de los de medicion
Fuentes de energia para el soldeo por arco con electrodos revestidos.

Circuitos primarios y secundarios, proteccién principal.

Control de la corriente de soldeo, instrumentos a utilizar y validaciéon de los de medicion.
Relacién entre voltaje de arco y la corriente de soldar.

Dispositivos para tomas de tierra, cables y portaelectrodos.

Mantenimiento de primer nivel de equipos de soldeo con arco con electrodos revestidos.

N
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UNIDAD DIDACTICA 4. PROCEDIMIENTOS OPERATORIOS DE SOLDEO CON ARCO ELECTRICO DE
CHAPAS Y PERFILES DE ACERO A CARBONO CON ELECTRODOS DE RUTILO.
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N

. Preparacion de las juntas a unir: Con chaflan, sin chaflan. Preparacién de bordes y punteado.

Técnicas en el posicionado y distribucién de cordones: Cordones continuos y discontinuos.

Cordones de penetracién, relleno y peinado.

Pardmetros en la soldadura con arco eléctrico con electrodos de rutilo.

Técnicas operatorias de soldeo con electrodo de rutilo.

Tratamientos de presoldeo y postsoldeo.

Aplicacién practica de recargues de soldadura con electrodos de rutilo, en todas las posiciones

segln normas [(AWSy EN).

7. Aplicacién practica de soldeo de chapas con electrodos de rutilo en dngulo interior y exterior, en
todas las posiciones segiin normas (AWS 'y EN).

8. Aplicacién practica de chapas sin chaflan y con chaflan con electrodo de rutilo a tope, en todas
las posiciones segin normas (AWSy EN).

9. Aplicacion practica de uniones con soldadura de perfiles en “T”, doble “T", “H”, “L" y “U”, con

electrodos de rutilo, en juntas a tope, con chaflan y sin chaflan, 4ngulo y solape.

N
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UNIDAD DIDACTICA 5. DEFECTOS DE LA SOLDADURA CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS DE
RUTILO.

1. Inspeccién visual de las soldaduras.

2. Defectos tipicos de las soldaduras con arco eléctrico con electrodos de rutilo:
1. - Factores a tener en cuenta.
2. - Causasy correcciones.

UNIDAD DIDACTICA 6. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS DE RUTILO.

1. Normativa de Seguridad e Higiene en el soldeo con arco eléctrico con electrodos de rutilo.
2. Evaluacién de riesgos en el soldeo con arco eléctrico con electrodos de rutilo.

3. Equipos de proteccién individual.

4. Gestion medioambiental y tratamientos de residuos.

MODULO 3. SOLDADURA CON ELECTRODOS REVESTIDOS DE CHAPAS Y PERFILES DE ACERO
CARBONO CON ELECTRODOS BASICOS

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DE SOLDEO CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS BASICOS.

1. Material de aportacion:
1. - Clasificacion de los electrodos basicos.
2. - Normas de aplicacion (AWSy EN).
3. - Aplicacién de diferentes tipos y tamanos de electrodos.
4. - Conservacion.
5. - Manipulacion.
6. - Hornos de secado.
7. - Estufas de mantenimiento.
2. Conocimiento de los parametros tipicos del soldeo por arco con electrodos basicos:
1. - Seleccion de tipos, tamanos y didmetros de electrodos.
2. - Cantidad de humedad en el recubrimiento.
3. - Naturaleza del revestimiento y espesor.
4. - Pardmetros eléctricos (rectificadores, transformadores, inverter).
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5. -Inicio del arco.
6. - Posicion de la soldadura.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCEDIMIENTOS OPERATORIOS DE SOLDEO CON ARCO ELECTRICO DE
CHAPAS Y PERFILES DE ACERO A CARBONO CON ELECTRODOS BASICOS.

1. Orden de ejecucion de las operaciones: ajuste de la intensidad, precalentamiento si es
necesario,etc.

2. Preparaciony diseno de las juntas a unir: Con chaflan, sin chaflan. Preparacién de bordesy

punteado de las juntas.

Limpieza en la preparacion de la soldadura.

Técnicas en el posicionado y distribucién de cordones: Cordones continuos y discontinuos.

Cordones de penetracién, relleno y peinado.

Fin de pasadas sucesivas: martilleo de la escoria, limpieza, amolado (si es necesario).

Parametros en la soldadura con arco eléctrico con electrodos basicos.

Técnicas operatorias de soldeo con electrodo bdésico.

Tratamientos de presoldeo y postsoldeo.

Aplicacién practica de recargues de soldadura con electrodos bésicos, en todas las posiciones

segln normas (AWSy EN).

10. Aplicacion practica de soldeo de chapas con electrodos basicos en dngulo interior y exterior, en
todas las posiciones segiin normas (AWSy EN).

11. Aplicacion practica de soldeo de chapas sin chaflan y con chaflan con electrodo basico a tope, en
todas las posiciones segiin normas (AWS 'y EN).

12. Aplicacion practica de unién con soldadura de perfiles en “T", doble “T", “H", “L" y “U”, con
electrodos basicos, en juntas a tope, con chaflan y sin chaflan, angulo y solape.

13. Mantenimiento de primer nivel de equipos de soldeo con arco con electrodos revestidos de
aceros inoxidables.

W
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UNIDAD DIDACTICA 3. DEFECTOS DE LA SOLDADURA CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS
BASICOS.

1. Inspeccién visual de las soldaduras.

2. Defectos tipicos de las soldaduras con arco eléctrico con electrodos basicos:
1. - Factores a tener en cuenta.
2. - Causasy correcciones.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA CON ARCO ELECTRICO CON ELECTRODOS BASICOS.

1. Normativa de Seguridad e Higiene en el soldeo con arco eléctrico con electrodos basicos.
2. Evaluacién de riesgos en el soldeo con arco eléctrico con electrodos basicos.

3. Equipos de proteccién individual.

4. Gestion medioambiental y tratamientos de residuos.

MODULO 4. SOLDADURA TIG DE ACERO INOXIDABLE
UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG DE ACERO INOXIDABLE.

1. Precauciones para evitar el sobrecalentamiento del acero inoxidable. Gases de proteccién en la
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soldadura TIG: Tipos, caracteristicas y aplicaciones. Funcién de los gases inertes (Argén puro,
Helio, mezcla de ambos).

Conocimiento e influencia de los pardmetros a reqular en la soldadura TIG acero inoxidable.
Dispositivos de controles para la intensidad de corriente.

Ventajas del encendido por alta frecuencia de la soldadura TIG acero inoxidable.
Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del soldeo TIG acero
inoxidable.

Calidad de las soldaduras correspondiente a las especificaciones técnicas de homologacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES DE ACERO
INOXIDABLE.

1.
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10.
11.
12.

13.
14.

Técnicas operativas de soldeo TIG de chapas y perfiles acero inoxidable en funcién del tipo de
juntay posicion.
. Tiposy caracteristicas de los perfiles normalizados de acero inoxidable.
. Preparacion de los chaflanes.
. Aplicacién de técnicas de limpieza de los chaflanes y zonas préximas a soldar.
. Técnicas de control de parametros eléctricos y caudal de gas de proteccion.
. Técnicas para efectuar empalmes en los cordones de relleno y de peinado:
1. - Deposito de cordones de penetracion.
2. - Deposito de cordones de relleno.

. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
. Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
. Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de chapas y perfiles
de acero inoxidable.
Aplicacién practica de soldeo en distintas posiciones con el procedimiento TIG chapas y perfiles
acero inoxidable con material de aportacion seleccionado en funcién del metal base.
Aplicacién practica de soldeo de chapas de acero inoxidable con el procedimiento TIG en
distintas posiciones (1G, 2G, 3G, 4G).
Aplicacioén practica de recargues con arco TIG chapas y perfiles acero inoxidable.
Aplicacién practica de plaqueado con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero inoxidable.
Inspeccioén de la soldadura TIG acero inoxidable de chapas y perfiles:

1. - Inspeccién visual..

2. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y

correcciones de los defectos
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS DE ACERO INOXIDABLE.

1

W

~N oy U

. Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos acero inoxidable en funcién del tipo de juntay
posicion.
. Técnicas de limpieza de los chaflanes y zonas préximas a soldar.
. Técnicas de control de parametros eléctricos y caudal de gas de proteccion.
. Técnicas para efectuar empalmes en los cordones de relleno y de peinado:
1. - Depésito de cordones de penetracion.
2. - Deposito de cordones de relleno.
. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
. Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
. Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de tubos de aceros
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inoxidables.

. Aplicacién practica de soldeo en distintas posiciones con el procedimiento TIG tubos acero

inoxidable con material de aportacién seleccionado en funciéon del metal base.

. Aplicacién practica de soldeo de tubos de acero inoxidable con el procedimiento TIG en distintas

posiciones.
Aplicacién practica de recargues con arco TIG de tubos de acero inoxidable.
Aplicacién practica de plaqueado con el procedimiento TIG tubos acero inoxidable.
Inspeccion de la soldadura TIG de tubos de acero inoxidable:

1. - Inspeccién visual..

2. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y

correcciones de los defectos
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG ACERO INOXIDABLE.

1.
2.
3.
4.

Evaluacién de riesgos en el soldeo TIG acero inoxidable.
Normas de seguridad y elementos de proteccién.
Utilizacién de equipos de proteccién individual.

Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.

MODULO 5. SOLDADURA TIG DE ALUMNO Y ALEACIONES

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

1.
. Zonas de la unién soldada.

N

Caracteristicas y soldabilidad de los materiales (Aluminio y sus aleaciones).

Material base (aluminio y sus aleaciones):
1. - Componentes.
2. - Caracteristicas y propiedades.
3. - Designacién normalizada.
Relacién de los electrodos e tungsteno y las varillas de aportacién en funcién del material base:
1. - Afilado del extremo del electrodo.
2. - Influencia del didmetros de la boquilla en la proteccién y aportacién del cordén.

. Conocimiento e influencia de los pardmetros a regular en la soldadura TIG del aluminio y sus

aleaciones:

1. - Didmetro de la boquilla.

2. - Caudal de gas.

3. - Didmetro del metal de aportacién,etc.
Comprobacion de los parametros eléctricos establecidos con pinza voltiamperimétrica.
Ventajas de la soldadura TIG en el aluminio y sus aleaciones.
Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del soldeo TIG de aluminioy
sus aleaciones.

. Calidad de la soldadura TIG en otros materiales segln especificaciones técnicas de

homologacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES EN
MATERIALES DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.
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15.
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17.
18.
19.
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. Técnicas operativas de soldeo TIG en materiales de aluminio y sus aleaciones en funciéon de las

juntasy posiciones.

. Tiposy caracteristicas de los perfiles normalizados en materiales de aluminio y sus aleaciones.
. Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones.

. Técnicas de limpieza de bordes a soldar: tiempo maximo de eficacia.

. Normas de preparacién de bordes.

. Regulacién de los pardmetros en la soldadura TIG en materiales de aluminio y sus aleaciones.

. Varillas normalizadas al material base a soldar y limpieza de las mismas.

. Técnicas de punteado en chapas y perfiles en materiales de aluminio y sus aleaciones.

Normas de punteado y preparacion de las juntas en chapas y perfiles en materiales de aluminioy
sus aleaciones.

. Técnicas operativas para las distintas posiciones en el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones:

1. - Penetracion.
2. - Relleno.
3. - Peinado.
Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
Tratamientos térmicos aplicados durante el proceso de soldeo del aluminio y sus aleaciones.
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de chapas y perfiles
de materiales de aluminio y aleaciones.
Aplicacion practica de soldeo en juntas a tope, d4ngulos y solapes en posicion horizontal.
Aplicacioén practica de soldeo en juntas a tope y 4ngulos en posicién vertical.
Aplicacién practica de soldeo en juntas a tope en cornisa.
Aplicacioén practica de soldeo en juntas a tope y dngulos bajo techo.
Aplicacioén practica de soldeo de perfiles de Aluminio en todas las posiciones.
Inspeccién de la soldadura TIG de chapas de aluminio y sus aleaciones:
1. - Inspeccién visual de las soldaduras TIG de aluminio y sus aleaciones.
2. - Defectologia de las soldaduras TIG de aluminio y sus aleaciones. Causas.
3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.
4. - Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos en el soldeo TIG de aluminio y
sus aleaciones.
5. - Causasy correcciones de los defectos.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS EN MATERIALES DE
ALUMINIO Y SUS ALEACIONES.

1.

2.

3.

4.
5.

6.

Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos de aluminio y sus aleaciones en funcién de las juntas
y posiciones.
Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.
Técnicas de limpieza de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.
Regulacién de los parametros en la soldadura TIG de tubos.
Técnicas de punteado chaflanes para el soldeo TIG de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.
Técnicas operativas para las distintas posiciones chaflanes para el soldeo TIG de tubos en
materiales de aluminio y sus aleaciones:

1. - Penetracion.

2. - Relleno.
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3. - Peinado.

. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
Determinacién de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
. Tratamientos térmicos aplicados al proceso de soldeo de tubos en materiales de aluminio y sus
aleaciones.
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicaoos en el proceso de soldeo de tubos en
materiales de aluminio y sus aleaciones.
Perforacionesy rechupes en la penetracion al depositar relleno.
Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos de aluminio y sus aleaciones con
material de aportacion seleccionado en funcion del metal base.
Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos de aluminio y sus aleaciones en
distintas posiciones.
Aplicacién practica de soldeo tubos a virolas y bridas a tubos.
Inspeccion de la soldadura TIG de tubos en distintos materiales:

1. - Inspeccién visual de las soldaduras TIG de tubos de aluminio y sus aleaciones.

2. - Defectologia.

3. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG de tubos.

4. - Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos en el soldeo TIG de aluminio y

sus aleaciones.
5. - Causasy correcciones de los defectos.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG DE ALUMINIO, COBRE Y OTRAS ALEACIONES.

1
2
3
4

. Evaluacion de riesgos en el soldeo TIG de aluminio y sus aleaciones.
. Normas de seguridad y elementos de proteccion.

. Utilizacién de equipos de proteccién individual.

. Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.

MODULO 6. SOLDADURA OXIGAS

UNIDAD DIDACTICA 1. FUNDAMENTOS DE SOLDADURA.

1
2
3
4
5
6
7
8

9
10
11
12

13
14

. Normas internacién.

. Normas internaciones mas usuales.

. Concepto de soldabilidad.

. Clasificacion, aplicacién y soldabilidad de los metales férreos y no férreos.

. Dimensiones comerciales de chapas, perfiles y tubos.

. Estudio de la deformacién plastica de los metales.

. Tiposy caracteristicas del metal base y metal de aportacion.

. Balance térmico de los procesos de soldeo.

. Zonas de la unién soldada.

. Velocidad de enfriamiento de la soldadura.

. Precalentamiento.

. Dilataciones, contracciones, deformaciones y tensiones producidas en la soldadura. Causas,
consecuencias y correccion.

. Tiposy aplicacion de los tratamientos térmicos post-soldadura.

. Especificaciones de un procedimiento de soldadura. Pardmetros de soldeo a tener en cuenta.
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UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO DE SOLDEO POR OXIGAS.

1.

WV ooNn A

Caracteristicas del equipo de soldeo oxigds, descripcién de los elementos y accesorios:
1. - Botellas de oxigeno y acetileno
2. - Manorreductores
3. -Mangueras
4. - Valvulas antirretroceso
5. -Sopletes
6. - Boquillas

. Caracteristicas y propiedades de los gases empleados en el soldeo oxigas. Presiones y

regulacion de los gases. Embotellado de los gases.

Caracteristicas y aplicaciones de los diferentes tipos de llama. Encendido, regulaciéon y apagado
de la llama. Zonas de la llama.

Instalacion, puesta a punto y manejo del equipo de soldeo por oxigas.

Mantenimiento de primer nivel del equipo de soldeo por oxigas.

Variables a tener en cuenta en el soldeo oxigas.

Técnicas de soldeo para soldeo oxigas.

Seleccion de los parametros de soldeo.

Aplicacién practica de soldeo oxigas de chapas, perfiles y tubos de acero al carbono.

UNIDAD DIDACTICA 3. INSPECCION DE LAS UNIONES SOLDADAS.

PN =

5.

Cédigos y normas de inspeccion.

Inspeccién visual antes, durante y después de la soldadura.

Tipos y deteccién de defectos internos y externos de soldadura. Causas y correcciones.
Ensayos no destructivos usados para la deteccion de errores de soldadura: tipos, descripcién,
técnica, etapas y desarrollo de cada ensayo. Interpretaciéon de resultados.

Utilizacién de cada ensayo para la localizacién de diferentes defectos.

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESO DE PROYECCION TERMICA POR OXIGAS

N —
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. Fundamentos de la proyeccién térmica.

Caracteristicas del equipo de proyeccion térmica por oxigas. Descripcion de elementos 'y
accesorios.

Metales base y metales de aporte.

Preparacion de la superficie a recubrir.

Variables a tener en cuenta en la proyeccién térmica.

Aplicaciones tipicas.

Inspeccidn visual. Deteccion y analisis de defectos.

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA Y LA PROYECCION TERMICA.

1.
2.
3.

Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacion de riesgos.
Gestion medioambiental. Tratamiento de residuos.
Aspectos legislativos y normativos.
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Solicita informacion sin compromiso

iMatricularme yal!

Telefonos de contacto
Espafia  Q  +34900831200 Argentina Q  54-(11)52391339
Bolivia Q  +59150154035 Estados Unidos Q  1-(2)022220068
Chile Q  56-(2)25652888 Guatemala Q  +50222681261
Colombia 3 +57 60150885563 Mexico Q +52-(55)11689600
CostaRica O  +506 40014497 Panamé Q  +507 8355891
Ecuador QQ  +593 24016142 Perd Q  +51117075761
ElSalvador QQ  +503 21130481 Republica Dominicana +18299463963

IEncuéntranos aqui!

Edificio Educa Edtech

Camino de la Torrecilla N.° 30 EDIFICIO EDUCA EDTECH,
C.P. 18.200, Maracena (Granada)

formacion@euroinnova.com

@ WWW.euroinnova.com

Horario atencién al cliente
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