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SOMOS EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education inicia su actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiandes de experimentar un crecimiento personal y profesional con formacién
eminetemente practica.

Nuestra vision es ser una institucién educativa online reconocida en territorio nacional e internacional
por ofrecer una educaciéon competente y acorde con la realidad profesional en busca del reciclaje
profesional. Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida real como pilar de nuestra
metodologia, estrategia que pretende que los nuevos conocimientos se incorporen de forma
sustantiva en la estructura cognitiva de los estudiantes.
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Elige Euroinnova

Desde donde quieras y como quieras,



QS, sello de excelencia académica
Euroinnova: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a
nivel nacional e internacional, gracias por su apuesta de democratizar la educacién y apostar por la
innovacién educativa para lograr la excelencia.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la reputacién online y offline, la

calidad de la institucién, la responsabilidad social, la innovaciéon educativa o el perfil de los
profesionales.
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BY EDUCA EDTECH

Euroinnova es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group , que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacioén y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la
Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados,
derivados del estudio de necesidades detectadas en la interaccién del alumnado con sus
entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la TransFerencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos
multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que
apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnolégico e investigacion.

1. Flexibilidad

Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
estudiar donde, cuando y como quiera.

)

2. Accesibilidad

[—@T-ll Cercania y comprensién. Democratizando el acceso a la educacién
LA trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de

seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades
de cada estudiante.

3

4. Acompainamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista
en su area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa
adaptando los procesos a las necesidades del mercado laboral.

304

304

5. Innovacioén

Desarrollos tecnoldégicos en permanente evolucién impulsados por
la Al mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

(o]} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EUROINNOVA

1 o Nuestra Experiencia

v/ Més de 18 aiios de experiencia. v/ 25% de alumnos internacionales.

+/ Més de 300.000 alumnos ya se han v/ 97% de satisfaccion

formado en nuestras aulas virtuales < 100% lo recomiendan

v/ Alumnos de los 5 continentes. +/ Mas de la mitad ha vuelto a estudiar
en Euroinnova.

2. Nuestro Equipo

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas 400
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en la atencién al alumnado.

3. Nuestra Metodologia

100% ONLINE APRENDIZAJE
E Estudia cuando y desde donde m Pretendemos que los nuevos

11 quieras. Accede al campus virtual conocimientos se incorporen de forma
desde cualquier dispositivo. sustantiva en la estructura cognitiva
EQUIPO DOCENTE NO ESTARAS SOLO

& . . W -

™ | Euroinnova cuenta con un equipo de Acompafamiento por parte del

profesionales que hardn de tu estudiouna MM equipo de tutorizacién durante toda

experiencia de alta calidad educativa. tu experiencia como estudiante

EUROINNOVA
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4. calidad AENOR

v/ Somos Agencia de Colaboracion N°99000000169 autorizada por el Ministerio

de Empleo y Seguridad Social.
+/ Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad AENOR.
v Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por la ISO 9001.

DELNCALIDAD AHBENTAL IQNET
1509001 15014001 - LTD
5. Confianza
Contamos con el sello de Confianza Online y O
colaboramos con la Universidades mas prestigiosas,
Administraciones Publicas y Empresas Software a nivel CONFIANZA
3 |

Nacional e Internacional.

6. Somos distribuidores de formacion

Como parte de su infraestructura y como muestra de su constante expansion Euroinnova
incluye dentro de su organizacién una editorial y una imprenta digital industrial.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia tu cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro equipo
experto para saber cudl se adapta mas a tu perfil!

o/ B o/ B
25 Al AﬁMHI 20 /n DEE?EMPLE'U
0/ Beca 0/ Beca
1 5 A‘J EMPRENDE 15 ‘AJ RECOMIENDA
O/ Beca O/ Beca
1 5 /ﬂ GRUPO 20 A FAMILIA
NUMEROSA
0/ Beca 0/, Beca
20 A’ DIVERSIDAD 20 AJ PARA PROFESIONALES,
FUNCIONAL SANITARIOS,
COLEGIADOS/AS

Solicitar informacion
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa rros

mastercord maestro

z bizum  amazonpay i Pay 5 Pay

MNos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE] @ 19 biscovir @efecty @)Pumar CMR

y muchos mas...

COMFIAETA
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ARTG0212 Mantenimiento y Reparacién de Instrumentos de Viento-
Madera (Certificado de Profesionalidad Completo)

DURACION
@ 680 horas

MODALIDAD
AN | onune

ACOMPANAMIENTO

g\j‘&‘_ﬁ? PERSONALIZADO

Titulaciéon

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Certificado de Profesionalidad ARTG0212 Mantenimiento y Reparacion
de Instrumentos de Viento-Madera, regulada en el Real Decreto correspondiente, y tomando como
referencia la Cualificacién Profesional. De acuerdo a la Instrucciéon de 22 de marzo de 2022, por la que
se determinan los criterios de admisién de la formacion aportada por las personas solicitantes de
participacién en el procedimiento de evaluacién y acreditacién de competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral o vias no formales de formacion. EUROINNOVA

FORMACION S.L. es una entidad participante del fichero de entidades del Sepe, Ministerio de Trabajo
y Economia Social.
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EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION

particion de acciones formativas

como centro acreditado
expide el presen!

5 NOMBRE DEL ALUMNO/A

on ndmero de documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre del curso

vvvvvv duracién de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacién de Euroinnova International Online Education.

e titulo propio

¥ para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX.

Con una calificacion XXXXXXXXXXXXXXX,

¥ para que conste expido la presente titulacién en Granada, a (dia) de (mes) del (ario).

NOMBRE ALUMNO/A NOMBRE DE AREA MANAGER

Fitma del Alumno/a La Direccién Académica

Descripcion

En el ambito de la familia profesional Artes y Artesanias es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Mantenimiento y Reparacién de Instrumentos de Viento-Madera. Asi, con el
presente curso del drea profesional Fabricacion y mantenimiento de instrumentos musicales se
pretende aportar los conocimientos necesarios para conocer los principales aspectos en
Mantenimiento y Reparacion de Instrumentos de Viento-Madera.

Objetivos

Detectar anomalias en instrumentos de viento

Desmontary preparar instrumentos de viento para su reparacion y/o mantenimiento

Sustituir muelles planos y de aguja en instrumentos de viento

madera

Ajustar el mecanismo de instrumentos de viento

madera

Montar mecanismos, asentar zapatillas y regular sistemas mecanicos de instrumentos de viento
madera

A quién va dirigido

Este curso esta dirigido a los profesionales de la familia profesional Artes y Artesanias y mas
concretamente en el drea profesional Fabricacion y mantenimiento de instrumentos musicales, y a

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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todas aquellas personas interesadas en adquirir conocimientos relacionados en Mantenimiento y
Reparacién de Instrumentos de Viento-Madera.

Para qué te prepara

La presente formacion se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad ARTG0212
Mantenimiento y Reparacion de Instrumentos de Viento-Madera certificando el haber superado las
distintas Unidades de Competencia en élincluidas, y va dirigido a la acreditacion de las Competencias
profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no formal, via por la que
va a optar a la obtencién del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a través de las
respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas, asi como el
propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, que desarrolla la ordenacién del
Sistema de Formacion Profesional y establece un procedimiento permanente para la acreditacion de
competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral o formaciéon no formal).

Salidas laborales

Desarrolla su actividad profesional como trabajador por cuenta ajena en empresas y talleres de
cardcter artesanal, ya sean publicos o privados, pequefos, medianos y grandes dedicados a la
construccion y/o reparacién y mantenimiento de instrumentos musicales de viento-madera, como
profesional independiente, en régimen de sociedad o asociado en cooperativa, en cualquier caso bajo
la direccion del técnico instrumentista superior.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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TEMARIO

MODULO 1. DETECCION DE ANOMALIAS EN INSTRUMENTOS DE VIENTO

UNIDAD DIDACTICA 1. IDENTIFICACION DE LAS PARTES DE INSTRUMENTOS DE VIENTO MADERA Y
METAL

1. ldentificacion de las partes del mecanismo
1. - Tipos de materiales usados en la fabricacion de mecanismos de instrumentos de viento.
2. - Procesos de fabricacion de mecanismos de instrumentos de viento.
3. - Configuraciény funcién de elementos en el mecanismo de instrumentos de viento.
2. ldentificacion de elementos de desgaste
1. - Tipologia y nomenclatura de elementos de desgastes usados tradicionalmente en el
instrumento de viento:
1. * Materiales silenciadores y de regulacién (Corcho, fieltro, materiales sintéticos,
etc.)
2. * Zapatillas (Tipos)
2. - Funcion de los elementos de desgaste
3. Identificaciéon de muelles y resortes
1. - Tipos de muelles y resortes usados tradicionalmente en el instrumento de viento:
1. * Funciones de los elementos de muelles y resortes.
2. *Tipos de muelles y resortes
3. * Materiales de fabricacién
4. ldentificacion de tipos de tornilleria usados en la construccién instrumentos de viento
1. - Tipos de tornillerias usados tradicionalmente en el instrumento de viento:
1. * Funciones de los tornillos.
2. *Tipos de tornilleria usados.
3. *Sistemas de roscas normalizadas en los instrumentos de musica de viento.
4. * Materiales de fabricacién.
5. Identificacién de materiales en la construcciéon de cuerpos en instrumentos de viento (maderas,
sintéticos, metal,...)
1. - Materiales tradicionales en la construccién de cuerpos de instrumentos de musica
(maderas y metales)
1. *Tipos
2. * Composicion de los metales usados en la construccion de cuerpos de metal
(aleaciones, metales puros, etc.)
* Lacados en los cuerpos de metal de los instrumentos de musica de viento.
* Maderas en la construccién de cuerpos
5. * Procedimientos de reconocimiento de maderas de cuerpos de instrumentos de
viento.
6. Materiales sintéticos en la construccion de cuerpos de instrumentos de musica
1. - Tipos
2. - Composicion de los cuerpos sintéticos

W

UNIDAD DIDACTICA 2. DETECCION DE ANOMALIAS EN MECANISMOS DE INSTRUMENTQOS DE VIENTO
METAL

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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1. Identificacion de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento
1. - Anomalias en movimiento de los pistones: causas y consecuencias
2. - Anomalias en el deslizamiento de las varas de trombdn: causas y consecuencias
3. - Anomalias en los mecanismos de las llaves de desaglie: causas y consecuencias
4. - Anomalias en el deslizamiento de las bombas: causas y consecuencias
5. - Anomalias en el movimiento de los rotores: causas y consecuencias
6. - Anomalias en el estado de las guias y muelles de pistén: causas y consecuencias
2. Descripcién del proceso de deteccion de anomalias de instrumentos de viento metal:
1. - Pautas de reconocimiento de anomalias
1. * Orden del proceso de reconocimiento
2. * Herramientas y materiales.
3. Manejo de herramientas y equipos
4. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias
1. - Interpretacion del Plan de intervencion
2. - Aplicacioén de técnicas y procedimientos
3. - Registro de anomalias en documento

UNIDAD DIDACTICA 3. DETECCION DE ANOMALIAS EN MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO
MADERA CON CUERPO DE METAL

1. ldentificaciéon de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento madera con cuerpo de
metal

1. - Anomalias en acabado de superficies: causas
- Anomalias en elementos de apoyo: causas
- Anomalias en equilibrado del sistema mecanico: causas
- Anomalias en mecanismo a consecuencias de holguras: causas y consecuencias.
- Anomalias en mecanismo a consecuencias de llaves bloqueadas por deformacion: causas
y CONSecuencias.

6. - Anomalias en mecanismo a consecuencias de llaves bloqueadas por corrosion del tornillo

pasador : causas
2. Descripcioén del proceso de deteccién de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento
madera con cuerpo de metal
1. - Proceso de reconocimiento de anomalias
1. * Orden de operaciones de reconocimiento
2. * Herramientas y materiales para la deteccién de anomalias.

. Manejo de herramientas y equipos
4. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias

1. - Interpretacion del Plan de intervencion

2. - Aplicacion de técnicas y procedimientos

3. - Registro de anomalias en documento

iAW

W

UNIDAD DIDACTICA 4. DETECCION DE ANOMALIAS EN MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO
MADERA CON CUERPO DE MADERA

1. Identificacion de anomalias en mecanismos de instrumentos de viento madera con cuerpo de
madera
1. - Anomalias en acabado de superficies: causas
2. - Anomalias en elementos de apoyo: causas
3. - Anomalias en equilibrado del sistema mecanico: causas

ST
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4. - Anomalias en mecanismo a consecuencias de holguras: causas y consecuencias.
5. - Anomalias en mecanismo a consecuencias de llaves bloqueadas por deformacién: causas
y CONSecuencias.
6. - Anomalias en mecanismo a consecuencias de llaves bloqueadas por corrosion del tornillo
pasador : causas
2. Descripcién del Proceso de deteccion de anomalias
1. - Pautas de reconocimiento de anomalias
1. * Orden del proceso de reconocimiento
2. * Herramientas y materiales usados en la detecciéon de anomalias.
3. Manejo de herramientas y equipos
4. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias
1. - Interpretacion del Plan de intervencion
2. - Aplicacién de técnicas y procedimientos
3. - Registro de anomalias en documento

UNIDAD DIDACTICA 5. DETECCION DE ANOMALIAS EN CUERPOS DE MADERA

1. Identificacion de anomalias en cuerpos de madera
1. - Anomalias en acabado y estructura de superficies: causas y consecuencias
2. - Anomalias en elementos de sujecién y montaje (corchos espigas y otros sistemas)
2. Descripcién del proceso de deteccion de anomalias en cuerpos de madera
1. - Pautas de reconocimiento de anomalias
1. * Orden del proceso de reconocimiento
2. * Herramientas y materiales
3. Manejo de herramientas y equipos
4. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias
1. - Interpretacion del Plan de intervencion
2. - Aplicacién de técnicas y procedimientos
3. - Registro de anomalias en documento

UNIDAD DIDACTICA 6. DETECCION DE ANOMALIAS EN CUERPOS DE METAL

1. Identificacion de anomalias en cuerpos de metal
1. - Anomalias en acabado de superficies: causas y consecuencias
2. - Anomalias en elementos de sujecién y montaje (cuencas y espigas metal)
3. - Anomalias en el disefo y forma original del instrumento por golpe o caida: causas y
consecuencias.
4. - Anomalias en el estado de las soldaduras que estructuran el cuerpo: causas y
consecuencias.
2. Descripcion del proceso de deteccion de anomalias en cuerpos de metal
1. - Pautas de reconocimiento de anomalias
1. * Orden del proceso de reconocimiento
2. * Herramientas y materiales
3. Manejo de herramientas y equipos
4. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias en cuerpos de metal
- Interpretacién del Plan de intervencién
2. - Aplicacion de técnicas y procedimientos
3. - Registro de anomalias en documento
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UNIDAD DIDACTICA 7. DETECCION DE ANOMALIAS EN EL SELLADO DE ZAPATILLAS DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO MADERA

1. Identificacion de anomalias en sellado de zapatillas de instrumentos de viento madera
1. - Anomalias en cubiertas de zapatillas (desgarros, suciedad,...)
2. - Anomalias por desgaste de zapatillas (deformaciones, sellado, etc)
2. Descripciéon del Proceso de deteccion de anomalias en el sellado de zapatillas de instrumentos
de viento madera.
1. - Pautas de reconocimiento de anomalias
1. * Orden del proceso de reconocimiento
2. * Herramientas y materiales para la deteccién de anomalias.
. Manejo de herramientas y equipos
4. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias en el sellado de zapatillas de instrumentos de
viento madera
1. - Interpretacion del Plan de intervencion
2. - Aplicacion de técnicas y procedimientos
3. - Manejo de herramientas y materiales
4. - Registro de anomalias en documento

w

UNIDAD DIDACTICA 8. DETECCION DE ANOMALIAS EN EL GRADO DE ESTANQUEIDAD DE CUERPOS
DE INSTRUMENTOS DE VIENTO

1. ldentificaciéon de anomalias en el grado de estanqueidad de cuerpos de instrumentos de viento
1. - Anomalias por problemas debidos a fisuras.
2. - Anomalias por problemas debidos a roturas en oidos o chimeneas.
2. Descripcién del proceso de deteccion de anomalias en el grado de estanqueidad de cuerpos de
instrumentos de viento.
1. - Pautas de reconocimiento de anomalias
1. * Orden del proceso de reconocimiento
2. *Herramientas y materiales
3. * Manejo de herramientas y equipos
3. Ejecucion del proceso de deteccién de anomalias en el grado de estanqueidad de cuerpos de
instrumentos de viento
1. - Interpretacion del Plan de intervencion
2. - Aplicacién de técnicas y procedimientos
3. - Registro de anomalias en documento

UNIDAD DIDACTICA 9. MEDIDAS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES, AMBIENTALES Y
CONTROL DE CALIDAD EN LOS PROCESOS DE DETECCION DE ANOMALIAS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO

1. Precauciones que se deben de adoptar en la manipulaciény traslado de instrumentos de musica
dentro del taller de reparacién.

2. Prevencion de riesgos derivados de las operaciones de deteccion de anomalias en instrumentos
de viento.

. Medidas para prevenirlos: equipos de proteccién Epi’s

. Normas para la manipulacién de instrumentos de viento durante el traslado.

. Normas para la manipulacién de instrumentos de viento en el proceso de deteccién de

. Normas para garantizar la deteccién de anomalias

AW
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MODULO 2. DESMONTAJE Y PREPARACION DE INSTRUMENTOS DE VIENTO

UNIDAD DIDACTICA 1. DESMONTAJE DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO

1.

w

10.

11.

Identificacién de los elementos de los mecanismos de instrumentos de viento madera (clarinete,
saxofén, flauta, oboe, fagot) y viento metal

. Descripcién del proceso de desmontaje de los mecanismos de instrumentos de viento: secuencia

de operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con
cada operacién.

1. - Viento madera: clarinete, saxofén, flauta, oboe, fagot

2. - Viento metal: varas, pistones entre otros
Manejo de herramientas y equipos.

. Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanismo del clarinete

1. - Desmontaje del mecanismo del clarinete.
2. - Desmontaje de elementos de desgaste (zapatillas, corchos y/o silenciadores) etc.

. Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanismo del saxofén

1. - Desmontaje del mecanismo del saxofén.
2. - Desmontaje de elementos de desgaste (zapatillas, corchos y/o silenciadores).

. Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanismo de la flauta

1. - Desmontaje del mecanismo de la flauta
2. - Desmontaje de elementos de desgaste (zapatillas, corchos y/o silenciadores)

. Ejecucion del proceso de desmontaje del mecanismo del oboe.

1. - Desmontaje del mecanismo del oboe
2. - Desmontaje de elementos de desgaste (zapatillas, corchos y/o
3. - Desmontaje de las cajas de octavas

. Ejecucion del proceso de desmontaje en el mecanismo del fagot

1. - Desmontaje del mecanismo del fagot.
2. - Desmontaje de elementos de desgaste (zapatillas, corchos y/o silenciadores)
3. - Desmontaje de codo en cuerpo culata del fagot.

. Ejecucion del proceso de desmontaje de mecanismos de los instrumentos de viento metal

1. - Desmontaje de varas

2. - Desmontaje Cilindros

3. - Desmontaje pistones
Procedimientos de control de calidad en los procesos de desmontaje de mecanismos de
instrumentos de viento: verificacién y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de desmontaje de
mecanismos de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. LIMPIEZA DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO

1.
2.
3.

4.
5.

Identificacién de acabados: tipos de bafos y lacados
Identificacién de productosy Gtiles de limpieza.
Descripcién del procedimiento de limpieza de los elementos del mecanismo segln su acabado:
secuencia de operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales
relacionados con cada operacion.
Manejo de herramientas y equipos.
Ejecucion del procedimiento de limpieza - Interpretacién del plan de intervencion
1. - Acondicionamiento del drea de trabajo, herramientas, equipos y materiales
2. - Extraccion de elementos de regulacion y apoyo
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w

. - Limpieza de piezas metadlicas: procedimientos quimicos, manuales, mecanicos.

. - Secado de piezas metdlicas: procedimientos mecanicos o manuales

5. - Procedimientos de control de calidad en los procesos de desmontaje de mecanismos de
instrumentos de viento: verificacién y correccién en su caso.

6. - Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de desmontaje

de mecanismos de instrumentos de viento: causas y medidas preventivas.

N

UNIDAD DIDACTICA 3. LIMPIEZA E HIDRATACION DE CUERPOS EN MADERA

1.

vihWwnN

Identificacién de productos y Gtiles de limpieza e hidrataciéon y pulido para cuerpos en madera:
tipos, caracteristicas y empleo
Identificacién de maderas y acabados de los cuerpos
Manejo de herramientas y equipos
Descripcién del proceso de limpieza, hidratacién y pulido de cuerpos en madera
Ejecucion del proceso de limpieza, hidratacién y pulido de cuerpos en madera
1. - Interpretacion del plan de intervencién
2. - Acondicionamiento del area de trabajo, herramientas, equipos y materiales
3. - Limpieza de cuerpos de madera: técnicas y procedimientos mecanicos o manuales
4. - Hidratacion de cuerpos de madera: técnicas y procedimientos mecdnicos o manuales
5. - Limpieza e hidratacién de oidos: técnicas y procedimientos mecanicos o manuales
6. - Pulido de cuerpos de madera: técnicas y procedimientos mecanicos o manuales

. Procedimientos de control de calidad en los procesos de limpieza e hidratacion de cuerpos en

madera: verificacion y correcciéon en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de desmontaje de

limpieza e hidratacién de cuerpos en madera: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 4. LIMPIEZA DE CUERPOS SINTETICOS

1.
. Identificacién de productos y Gtiles de limpieza: tipos y caracteristicas y empleo
. Descripcién del proceso de limpieza: secuencia de operacionesy técnicas, procedimientos,

Identificacién de materiales en cuerpos sintéticos: Abs, Plastico, entre otros.

equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.
Manejo de herramientas y equipos

. Ejecucion del proceso de limpieza:

1. - Interpretaciéon del plan de intervencién
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo, herramientas, equipos y materiales
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos

. Procedimientos de control de calidad en los procesos de limpieza de cuerpos sintéticos:

verificacién y correccién en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de de limpieza de

cuerpos sintéticos: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 5. LIMPIEZA Y PULIDO BASICO DE CUERPOS EN METAL

. Identificacién de acabados en cuerpos en metal
. Identificacién de productosy Gtiles de limpieza y pulido para cuerpos de metal: tipos 'y

caracteristicas y empleo

. Descripcién del proceso de limpieza y pulido basico de acabados en cuerpos en metal: secuencia

de operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con
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cada operacién.
Manejo de herramientas y equipos
Ejecucion del proceso de limpiezay pulido.
1. - Interpretaciéon del plan de intervencién
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo, herramientas, equipos y materiales
3. - Limpieza de cuerpos de metal
4. - Pulido de cuerpos de metal

. Procedimientos de control de calidad en los procesos de limpieza y pulido basico de cuerpos en

metal: verificaciéon y correccién en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de de limpieza y pulido

basico de cuerpos en metal: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 6. COLOCACION DE SILENCIADORES Y ELEMENTOS DE REGULACION EN
MECANISMOS

1.

Descripcion del proceso de colocacion de silenciadores y elementos de regulacién en
mecanismos: secuencia de operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herramientas,
materiales relacionados con cada operacion.

. Manejo de herramientas y equipos (rascadores, pegamentos, cuchillas, entre otros)

Ejecucién del proceso de colocacion de silenciadores y elementos de regulacién en mecanismos

1. - Interpretaciéon del plan de intervencién

2. - Acondicionamiento del area de trabajo, herramientas, equipos y materiales

3. - Procesos de seleccion de silenciadores y elementos de regulacion en mecanismos

4. - Procesos de pegado de silenciadores y elementos de regulacién en mecanismos

5. - Proceso de acabado y ajuste de silenciadores y elementos de regulacién en mecanismo
Procedimientos de control de calidad en los procesos de colocacién de silenciadores 'y
elementos de regulacién en mecanismos: verificacién y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de colocacién de
silenciadores y elementos de regulacién en mecanismos: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO Y SUSTITUCION DE CORCHOS DE ESPIGAS

1.

Descripcién de los procesos de mantenimiento y sustituciéon de corchos de espigas: secuencia de
operacionesy técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con
cada operacién.

. Manejo de herramientas y equipos (rascadores, pegamentos, cuchillas, entre otros)

Ejecucion del proceso de mantenimiento de corchos de espigas.

1. - Interpretacion del plan de intervencién

2. - Acondicionamiento del area de trabajo, herramientas, equipos y materiales

3. - Técnicay procedimiento de mantenimiento de corchos de espigas

4. - Verificacion de calidad del proceso
Ejecucion del proceso de sustitucion de corchos de espigas.

1. - Interpretaciéon del plan de intervencién

2. - Acondicionamiento del area de trabajo, herramientas, equipos y materiales

3. - Técnicay procedimiento de sustituciéon de corchos de espiga
Procedimientos de control de calidad en los procesos de mantenimiento y sustitucién de
corchos de espigas: verificacién y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de mantenimiento y
sustitucién de corchos de espigas: causas y medidas preventivas.
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UNIDAD DIDACTICA 8. MANTENIMIENTO Y SUSTITUCION DEL CORCHO DE LA CABEZA DE LA FLAUTA

1. Descripcion de los procesos de mantenimiento y sustitucion de corchos de cabeza en la flauta:
secuencia de operaciones y técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales
relacionados con cada operacion.

2. Ejecucion del proceso de mantenimiento del corcho de la cabeza en la flauta

1. - Interpretacion del plan de intervencién

2. - Acondicionamiento del area de trabajo, herramientas, equipos y materiales

3. - Extraccion de corcho : técnica y procedimiento

4. - Limpieza del corcho: técnicas y procedimientos - Verificacién de calidad del proceso

5. - Manejo de herramientas y equipos (Motor banco, cuchillas, alicates especificos, entre
otros).

3. Ejecucion del proceso de sustitucién y/o mantenimiento de corchos de cabeza en la flauta

. -Interpretacion del plan de intervencion

. - Acondicionamiento del area de trabajo, herramientas, equipos y materiales

. - Seleccién de herramientas productos y Utiles.

. - Seleccién del corcho

. - Colocacién del corcho

6. - Verificacién de calibre

4. Procedimientos de control de calidad en los procesos de mantenimiento y sustitucién del corcho
de la cabeza de la flauta: verificacién y correccion en su caso.

5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de mantenimiento y
sustitucion del corcho de la cabeza de la flauta: causas y medidas preventivas.

—_—

v b WN

UNIDAD DIDACTICA 9. MANTENIMIENTO Y SUSTITUCION DE CORCHOS DE TUDEL

1. Descripcion de los procesos de mantenimiento sustitucién de corchos de tudel: secuencia de
operacionesy técnicas
2. Manejo de herramientas y equipos (Cono banco, cuchillas, pegamentos, entre otros)
3. Ejecucion del proceso de mantenimiento de corchos de tudel
1. -Interpretacion del plan de intervencion
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo, herramientas, equipos y materiales
3. - Seleccion de herramientas productos y Gtiles
4. - Limpieza de de corchos de tudel - Aplicacion de técnica y procedimiento de
mantenimiento
5. - Verificacién de calidad del proceso.
4. Ejecucion del proceso de sustitucion de corchos de tudel
1. -Interpretacion del plan de intervencion
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo, herramientas, equipos y materiales
3. - Seleccién de herramientas productos y Gtiles
4. - Aplicaciéon de técnicay procedimiento de sustitucion de corchos de tudel
5. Procedimientos de control de calidad en los procesos de mantenimiento y sustitucién de
corchos de espigas o tudel: verificaciéon y correccién en su caso.
6. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados a los procesos de mantenimiento y
sustitucién de corchos de tudel: causas y medidas preventivas.

MODULO 3. SUSTITUCION Y MANTENIMIENTO DE MUELLES PLANOS Y DE AGUJA EN INSTRUMENTOS
DE VIENTO-MADERA
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UNIDAD DIDACTICA 1. VERIFICACION DE ANOMALIAS EN MUELLES PLANOS Y DE AGUJA DE
INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

1.

Descripcién del proceso de deteccion de anomalias en muelles planos y de aguja: secuencia de
operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada
operacion.

. Manejo de herramientas y equipos (Alicates especificos, Alicates de extraccién, punzones,

alicates de corte, entre otros).
Ejecucion del proceso de detecciéon de anomalias en muelles planos y de aguja:
1. - Andlisis e interpretacién de planes de intervencion: procedimientos.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo, materiales, Utiles, herramientas: procedimientos.
3. - Verificacién visual del estado de corrosién.
4. - Verificacion de alteraciones en tensién y flexibilidad de muelles: procedimiento de
flexion.
. - Registro de anomalias: procedimientos.

ol

. Procedimientos de control de calidad en el proceso verificacion de anomalias en muelles planos

y de aguja: verificaciéon y correcciéon en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de verificacién de anomalias

de muelles de aguja de instrumentos de viento-madera: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. SUSTITUCION DE MUELLES DE AGUJA DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-
MADERA

1.

Descripcién del proceso sustitucion de muelles de aguja de instrumentos de viento-madera:
secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales
relacionados con cada operacion.

. Manejo de herramientas y equipos (Alicates especificos, Alicates de extraccién, punzones,

alicates de corte, entre otros).

. Ejecucién del proceso de sustituciéon de muelles de aguja de instrumentos de viento-madera:

1. - Andlisis e interpretacién de planes de intervencion.

2. - Acondicionamiento del rea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Extraccion. de muelles de aguja: Técnicas y procedimientos.

4. -Seleccién de muelles de aguja: criterios.

5. -instalacién de muelles de aguja: Técnicas y procedimientos.

. Procedimiento de control de calidad en el proceso sustitucién de muelles de aguja de

instrumentos de viento-madera: verificacion, correccidon en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de sustitucién de muelles de

aguja de instrumentos de viento-madera: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 3. SUSTITUCION DE MUELLES PLANOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

1.

Descripcién del proceso sustituciéon de muelles planos de instrumentos de viento-madera:
secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales
relacionados con cada operacién.

2. Manejo de herramientas y equipos (Alicates especificos, destornilladores de precision, entre

otros).

3. Ejecucion del proceso de sustitucion de muelles planos de instrumentos de viento-madera:

1. - Andlisis e interpretacién de planes de intervencion.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
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3. - Extraccion : destornilladores de precision y alicates y para la extraccion de muelles de
aguja.
4. -Seleccién de muelles planos: criterios.
5. - Instalacioén.
4. Procedimiento de control de calidad en el proceso sustitucion de muelles planos de
instrumentos de viento-madera: verificaciéon y correcciéon en su caso.
5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso sustitucion de muelles
planos de instrumentos de viento-madera: causas y medidas preventivas.

MODULO 4. AJUSTE DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

UNIDAD DIDACTICA 1. CORRECCION DE MECANISMOS DE LLAVES OBSTRUIDOS DE INSTRUMENTOS
DE VIENTO-MADERA POR PRESION DE LOS PILARES, MEDIANTE REDUCCION DE LA SUPERFICIE DE
CONTACTO DEL PILAR DE SUSTENTACION CON EL EJE

1. Descripcion del proceso de correccién de mecanismos de llaves mediante reduccién de la
superficie de contacto del pilar de sustentacién con el eje: secuencia de operaciones, técnicas,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

2. Manejo de herramientas y equipos (fresas, motor de banco, entre otros).

3. Ejecucion del proceso de correccion de mecanismos de laves mediante reduccién de la
superficie de contacto del pilar de sustentacién con el eje:

1. - Interpretacion de planes de intervencién: procedimientos.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo, materiales, utiles, herramientas: procedimientos.

3. - Procedimiento de limado o lijado, ajuste o correccién, segun el caso, de la superficies con
exceso de presion.

4. - Verificacion y ajuste del deslizamiento del eje sobre el pilar.

4. Procedimientos de control de calidad en el proceso de reduccién de la superficie de contacto del
pilar de sustentacion con el eje: verificacion, correccién y ajuste en su caso.

5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso reduccién de la superficie de
contacto del pilar de sustentacién con el eje: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. CORRECCION DE HOLGURAS DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA, MEDIANTE AJUSTE Y CALIBRADO DE TORNILLERIA

1. Descripcion del proceso de correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante ajuste y calibrado de tornilleria: secuencia de operaciones, técnicas,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

2. Técnicasy procedimientos con herramienta de corte en torno.

3. Ejecucion del proceso de correccién de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante ajuste y calibrado de tornilleria:

1. - Interpretacion de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de la técnica de correccién mediante ajuste y calibrado de tornilleria.

4. - Procedimientos de control de calidad en el proceso de ajuste de tornilleria mediante
corte en torno: verificacion, correccién y ajuste en su caso.

4. Prevencioén de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de correcciéon de holguras de
mecanismos de instrumentos de viento-madera, mediante ajuste de tornilleria: causas y medidas
preventivas.
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UNIDAD DIDACTICA 3. CORRECCION DE HOLGURAS DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA, MEDIANTE REDUCCION DEL GROSOR CABEZA TORNILLO

1.

Descripcién del proceso de correccién de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante reduccién grosor cabeza tornillo: secuencia de operaciones, técnicas,
procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

. Manejo de herramientas y equipos (cuchillas de corte en torno, motor de banco, entre otros).

Ejecucion del proceso de correccién de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante reduccién grosor cabeza tornillo:

1. - Interpretacién de planes de intervencion

2. - Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas

3. - Aplicaciéon de la técnica de correccién de holguras de mecanismos de instrumentos de

viento-madera, mediante reduccién grosor cabeza tornillo.

Procedimientos de control de calidad en el proceso de ajuste de tornilleria mediante reduccién
grosor cabeza tornillo: verificacion, correccion y ajuste en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de correccién de holguras de

mecanismos de instrumentos de viento-madera, mediante reduccién grosor cabeza tornillo:
causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 4. CORRECCION DE HOLGURAS DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA, MEDIANTE AMPLIACION DEL ALOJAMIENTO DEL TORNILLO DE EN EL PILAR

1.

Descripcién del proceso correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante ampliacion del alojamiento del tornillo de en el pilar: secuencia de
operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada
operacion.
Manejo de herramientas y equipos (alicates de estiramiento, herramientas especificas de
estiramiento, entre otros).
Ejecucién del proceso correcciéon de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante ampliacion del alojamiento del tornillo de en el pilar:

1. -Interpretacion de planes de intervencion.

2. - Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Correcciéon de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-madera, mediante

ampliacion del alojamiento del tornillo de en el pilar.

4. - Procedimientos de fresado con herramienta manual.
Procedimientos de control de calidad en el proceso ajustar tornilleria mediante fresado manual:
verificacion, correccién y ajuste en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de correcciéon de holguras de
mecanismos de instrumentos de viento-madera, mediante ampliacién del alojamiento del
tornillo de en el pilar: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 5. CORRECCION DE HOLGURAS DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA, MEDIANTE ESTIRAMIENTO DE LOS EJES

1.

Descripcién del proceso correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante estiramiento de los ejes y/o camisas de las llaves: secuencia de operaciones,
técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

2. Manejo de herramientas y equipos (Alicates de estiramiento, herramientas especificas de

estiramiento, entre otros).
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3. Ejecucion del proceso correccion de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-

madera, mediante estiramiento de los ejes y/o camisas de las llaves:
1. - Interpretacion de planes de intervencion.
2. - Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacion de la técnica y procedimiento de estiramiento de los ejes y/o camisas de las
[laves con herramientas especiales especificas (alicates, herramientas de estiramiento,
entre otras).

4. Procedimientos de control de calidad del proceso de ajuste de holguras mediante estiramiento

de los ejes y/o camisas de las llaves : verificacion, correccién y ajuste en su caso.

5. Riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de correccion de holguras de mecanismos

de instrumentos de viento-madera, mediante reduccién del alojamiento del tornillo en el pilar:
causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 6. CORRECCION DE HOLGURAS DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE
VIENTO-MADERA, MEDIANTE LA ADICCION DE MATERIAL ENTRE EL EJE DE LA LLAVE Y EL PILAR DE
SUSTENTACION

1.

Descripcién del proceso correccién de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante la adiccion de material entre el eje y el pilar de sustentacién de la llave:
secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales
relacionados con cada operacion.
Manejo de herramientas y equipos (Torno mecanico, equipos de soldaduras, materiales de
soldadura, entre otros).
Ejecucion del proceso de correccién de holguras de mecanismos de instrumentos de viento-
madera, mediante la adicciéon de material con anillos arandelas metalicas, sintéticos o soldadura,
entre el eje y el pilar de sustentacién de la llave:

1. -Interpretacion de planes de intervencion.

2. - Acondicionamiento del rea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacion de la técnica de corte y medida de las anillas a colocar entre el eje de la llave y

el pilar: técnicay procedimiento.

Control de calidad del proceso de ajuste de holguras mediante la adicciéon de material:
verificacion, correccidon y ajuste en su caso.
Riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de correccion de holguras de mecanismos
de instrumentos de viento-madera, mediante reduccién del alojamiento del tornillo de en el
pilar: causas y medidas preventivas.

MODULO 5. REALIZACION DE MONTAJE DE MECANISMOS, COLOCACION DE ZAPATILLAS Y
EQUILIBRADO DEL SISTEMA MECANICO EN INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

UNIDAD FORMATIVA 1. MONTAJE DE MECANISMOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-MADERA

UNIDAD DIDACTICA 1. MONTAJE DE LOS MECANISMOS DEL CLARINETE, SAXOFON Y DE LA FLAUTA

1. Descripcion del proceso de montaje de los mecanismos del clarinete, saxofén y de la flauta:

secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales
relacionados con cada operacion.

2. Manejo de herramientas y equipos (Destornilladores, Alicates de estiramiento, herramientas

especificas de estiramiento, quitamuelles, entre otros).

3. Ejecucion del proceso de montaje de mecanismos del clarinete:
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1. - Interpretacion de planes de intervencion.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos.
4. - Verificacion de movilidad de llaves.
Ejecucion del proceso de montaje de mecanismos del saxofén:
1. - Interpretacion de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos.
4. - Verificacion de movilidad de llaves.

. Ejecucion del proceso de montaje del mecanismo de la flauta:

1. - Interpretacion de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de la técnica de montaje de mecanismos.

4. - Aplicacién de la técnica de sistemas dobles del mecanismo.

5. - Verificacién de movilidad de llaves.
Procedimiento de control de calidad de los procesos de montaje de los mecanismos del clarinete
y flauta.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje, causas 'y

medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. MONTAJE DE MECANISMOS DEL OBOE Y DEL FAGOT

1.

Descripcion de los procesos de montaje de mecanismos del oboe y fagot: secuencia de
operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada
operacion.

Manejo de herramientas y equipos (Alicates de estiramiento, herramientas especificas de
estiramiento, entre otros).

. Ejecucion del proceso de montaje de mecanismos del oboe:

1. - Interpretacién de planes de intervencion
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de sistemas dobles del mecanismo
4. - Verificacion de movilidad de llaves.
Ejecucion del proceso de montaje de mecanismos del fagot:
1. - Interpretacion de planes de intervencién
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas
3. - Aplicacién de la técnica y procedimiento de montaje de mecanismos
4. - Aplicacién de la técnica y procedimiento de sistemas dobles del mecanismo
5. - Verificacion de movilidad de llaves.
Procedimiento de control de calidad del proceso de montaje de mecanismos.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de montaje de mecanismos:

causas y medidas preventivas

UNIDAD FORMATIVA 2. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS EN EL CLARINETE Y SAXOFON

UNIDAD DIDACTICA 1. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN CLARINETE Y SAXOFON

1. Descripcion del proceso de seleccién e instalacion de zapatillas con soporte, encoladas con

pegamentos termofusibles en clarinete y saxofén: secuencia de operaciones, técnicas,

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://www.euroinnova.com/artg0212-mantenimiento-y-reparacion-de-instrumentos-de-viento-madera-online

w

Nowv s

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, [Amparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso de seleccién de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
termofusibles en clarinete y saxofén.

Interpretacion de planes de intervencién.

Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

Aplicacion de técnicas y procedimientos de seleccion de zapatillas.

Procedimientos de control de calidad en el proceso de seleccién de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles en clarinete y saxofén: verificacion, correcciéon en su
caso.

Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en clarinete y saxofén: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN EL CLARINETE Y SAXOFON

1.

w
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Descripcién del proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
termofusibles en el clarinete y saxofén: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
termofusibles en clarinete y saxofén.

Interpretacién de planes de intervencion.

Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas.

Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles en clarinete y saxofén: verificacion, correccion en su
Caso.

Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en clarinete y saxofén: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 3. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS DE CORCHO, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN CLARINETES

1.

Descripcién del proceso de seleccion y colocacion de zapatillas de corcho, encoladas con
pegamentos termofusibles en clarinete: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, [Amparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso de seleccién y colocacién de zapatillas de corcho, encoladas con
pegamentos termofusibles en clarinete.

Interpretacién de planes de intervencion.

Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

Aplicacion de técnicas y procedimientos de seleccion y colocacion de zapatillas de corcho
encoladas.

. Procedimientos de control de calidad en el proceso de selecciéon y colocacién de zapatillas de

corcho, encoladas con pegamentos termofusibles en clarinete: verificacién, correccién en su
Caso.
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Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién y colocacion de
zapatillas de corcho, encoladas con pegamentos termofusibles en clarinete: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 4. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS DE CORCHO, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN CLARINETES

1.

w
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Descripcién del proceso de asentamiento de zapatillas de corcho, encoladas con pegamentos
termofusibles, en clarinetes: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, [Amparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso asentamiento de zapatillas de corcho, encoladas con pegamentos
termofusibles, en clarinetes.

Interpretacién de planes de intervencion.

Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas de corcho.
Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de zapatillas de corcho,
encoladas con pegamentos termofusibles en clarinetes: verificacién y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso asentamiento de zapatillas
de corcho, encoladas con pegamentos termofusibles en clarinetes: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD FORMATIVA 3. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS EN LA FLAUTA

UNIDAD DIDACTICA 1. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN FLAUTAS

1.

Descripcion del proceso de seleccion y colocacion de zapatillas con soporte, encoladas con
pegamentos termofusibles en flautas: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

. Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).

Ejecucion del proceso seleccion y colocaciéon de zapatillas con soporte, encoladas con
pegamentos termofusibles en flautas:

1. - Interpretacién de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de seleccion de zapatillas.
Procedimientos de control de calidad en el proceso de seleccién de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles en flautas: verificacién y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en flautas: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN FLAUTAS

1.

2.
3.

Descripcién del proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
termofusibles en flautas: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, [Amparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
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termofusibles en flautas:
1. - Interpretacion de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles en flautas.
4. Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles en flautas: verificaciéon y correccién en su caso.
5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en flautas: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 3. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, SUJETAS CON
OJALES O ARANDELAS Y TORNILLOS, EN FLAUTAS

1. Descripcion del proceso de seleccién y colocacion de zapatillas con soporte, sujetas con ojales o
arandelas y tornillos, en flautas: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

2. Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldAmparas de alcohol, entre otros).

3. Ejecucion del proceso seleccion y colocaciéon de zapatillas con soporte, sujetas con ojales o
arandelasy tornillos, en flautas:

1. - Andlisis e interpretacion de planes de intervencion.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de de seleccién y colocacién de zapatillas con
soporte, sujetas con ojales o arandelas y tornillos en flautas.

4. Procedimientos de control de calidad en el proceso de seleccién y colocacién de zapatillas con
soporte, sujetas con ojales o arandelas y tornillos, en flautas: verificaciéon y correcciéon en su caso.

5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de seleccion y colocacion de
zapatillas con soporte, sujetas con ojales o arandelas y tornillos, en flautas: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 4. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS CON SOPORTE SUJETAS CON OJALES O
ARANDELAS Y TORNILLOS, DE FLAUTAS

1. Descripcion del proceso de asentamiento de zapatillas con soporte sujetas con ojales o
arandelasy tornillos, de flautas: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

2. Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).

3. Ejecucion del proceso asentamiento de zapatillas con soporte sujetas con ojales o arandelas 'y
tornillos, de flautas:

1. - Interpretacién de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte
sujetas con ojales o arandelas y tornillos, de flautas.

4. - Planchado de zapatillas con soporte sujetas con ojales o arandelas y tornillos, de flautas.

5. - Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de de zapatillas con
soporte sujetas con ojales o arandelas y tornillos, de flautas: verificacién y correccién en su
caso.

6. - Prevencién de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso asentamiento de de
zapatillas con soporte sujetas con ojales o arandelas y tornillos, de flautas: causas 'y
medidas preventivas.
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UNIDAD FORMATIVA 4. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS EN EL OBOE

UNIDAD DIDACTICA 1. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN OBOES

1.

Descripcién del proceso de seleccion y colocacién de zapatillas con soporte, encoladas con
pegamentos termofusibles, en oboes: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacioén.
Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso de seleccién y colocacion de zapatillas con soporte, encoladas con
pegamentos termofusibles, en oboes:

1. - Interpretacién de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de de seleccién y colocacién de zapatillas con

soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en oboes.

Procedimientos de control de calidad en el proceso de seleccién y colocacion de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en oboes: verificaciéon y correccién en su
caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién y colocacién de

zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en oboes: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN OBOES

1. Descripcion del proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos

termofusibles en oboes: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.
Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).

. Ejecucion del proceso asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos

termofusibles en oboes:
1. - Interpretacién de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles en oboes.

. Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de zapatillas con soporte,

encoladas con pegamentos termofusibles en oboes: verificaciéon y correcciéon en su caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso asentamiento de zapatillas

con soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en oboes: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 3. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS DE CORCHO, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN OBOES

1. Descripcion del proceso de seleccidén y colocaciéon de zapatillas con soporte, encoladas con

pegamentos termofusibles en oboes: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

2. Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).
3. Ejecucion del proceso de seleccién y colocacién de zapatillas con soporte, encoladas con

pegamentos termofusibles en oboes:
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1. - Interpretacion de planes de intervencion.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacion de técnicas y procedimientos de seleccion y colocacién de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en oboes.

4. Procedimientos de control de calidad en el proceso de seleccién y colocacién de zapatillas con

soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en oboes: verificacién y correccién en su
Caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de selecciéon y colocacion de

zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos termofusibles en oboes: causas y medidas
preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 4. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS DE CORCHO, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN OBOES

1.

Descripcién del proceso de asentamiento de zapatillas de corcho, encoladas con pegamentos
termofusibles, en oboes: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.

Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, [Amparas de alcohol, entre otros).

. Ejecucion del proceso asentamiento de zapatillas de corcho, encoladas con pegamentos

termofusibles, en oboes:
1. - Interpretacién de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

. Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento de zapatillas de corcho, encoladas con

pegamentos termofusibles, en oboes.

. Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de zapatillas de corcho,

encoladas con pegamentos termofusibles en oboes: verificacion y correcciéon en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso asentamiento de zapatillas
de corcho, encoladas con pegamentos termofusibles en oboes: causas y medidas preventivas.

UNIDAD FORMATIVA 5. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS EN EL FAGOT

UNIDAD DIDACTICA 1. SELECCION Y COLOCACION DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN FAGOT

1.

Descripcion del proceso de seleccion y colocacion de zapatillas con soporte encoladas con
pegamentos termofusibles, en fagot: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos,
equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.

. Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).

Ejecucion del proceso de seleccién y colocacion de zapatillas con soporte encoladas con
pegamentos termofusibles, en fagot:

1. - Interpretacion de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de seleccion y colocacién de zapatillas con

soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en fagot.

Procedimientos de control de calidad en el proceso de seleccién y colocaciéon de zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en fagot: verificaciéon y correcciéon en su
caso.

. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso seleccién y colocacién de

zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en fagot: causas y medidas
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preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. ASENTAMIENTO DE ZAPATILLAS CON SOPORTE, ENCOLADAS CON
PEGAMENTOS TERMOFUSIBLES, EN FAGOT

1.

Descripcién del proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
termofusibles, en fFagot: secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos, equipos,
herramientas, materiales relacionados con cada operacion.
Manejo de herramientas y equipos (Chapas de enzapatillado, ldmparas de alcohol, entre otros).
Ejecucion del proceso de asentamiento de zapatillas con soporte, encoladas con pegamentos
termofusibles, en fagot:

1. - Interpretacién de planes de intervencién.

2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.

3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de asentamiento zapatillas con soporte,

encoladas con pegamentos termofusibles, en fagot.

Procedimientos de control de calidad en el proceso de asentamiento de zapatillas con soporte,
encoladas con pegamentos termofusibles, en fagot: verificaciéon y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso asentamiento zapatillas con
soporte, encoladas con pegamentos termofusibles, en fFagot: causas y medidas preventivas.

UNIDAD FORMATIVA 6. REGULACION DE SISTEMAS MECANICOS DE INSTRUMENTOS DE VIENTO-
MADERA

UNIDAD DIDACTICA 1. REGULACION DEL SISTEMA MECANICO DEL CLARINETE Y SAXO

1.

Descripcion del proceso de requlacion del sistema mecdanico del clarinete y saxo: secuencia de
operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada
operacion.

. Manejo de herramientas y equipos (Destornilladores de precision, galgas de enzapatillado).

Ejecucién del proceso de regulacion del sistema mecanico del clarinete y saxo:
1. - Interpretacion de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del area de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de requlacion del sistema mecanico del clarinete
y saxo.

. Procedimientos de control de calidad en el proceso de regulacién del sistema mecdanico del

clarinete y saxo: verificaciéon y correccién en su caso.
Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso regulacién del sistema
mecdnico del clarinete y saxo: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 2. REGULACION DEL SISTEMA MECANICO DE LA FLAUTA

1.

Descripcién del proceso de regulacion del sistema mecdanico de la flauta: secuencia de
operaciones, técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada
operacion.

2. Manejo de herramientas y equipos (Destornilladores de precisiéon, galgas de enzapatillado.
3. Ejecucion del proceso de regulacion del sistema mecanico de la flauta:

1. - Interpretacion de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de regulacion del sistema mecdanico de la Flauta.
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4. Procedimientos de control de calidad en el proceso de proceso de regulacién del sistema
mecdanico de la fFlauta: verificaciéon y correccién en su caso.

5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de regulacién del sistema
mecdnico de la flauta: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION DEL SISTEMA MECANICO DEL OBOE

1. Descripcion del proceso de regulacion del sistema mecanico del oboe: secuencia de operaciones,
técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.
2. Manejo de herramientas y equipos (Destornilladores de precision, galgas de enzapatillado
Ejecucion del proceso de regulacién del sistema mecanico del oboe:
1. - Interpretacién de planes de intervencién.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacién de técnicas y procedimientos de de regulacién del sistema mecanico del oboe.
3. Procedimientos de control de calidad en el proceso de regulacién del sistema mecanico del
oboe: verificaciéon y correccion en su caso.
4. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso de regulacién del sistema
mecanico del oboe: causas y medidas preventivas.

UNIDAD DIDACTICA 4. REGULACION DEL SISTEMA MECANICO DEL FAGOT

1. Descripcion del proceso de regulacion del sistema mecanico del fagot secuencia de operaciones,
técnicas, procedimientos, equipos, herramientas, materiales relacionados con cada operacién.
2. Manejo de herramientas y equipos (Destornilladores de precisién, galgas de enzapatillado.
3. Ejecucion del proceso de regulacion del sistema mecanico del fagot:
1. -Interpretacion de planes de intervencion.
2. - Acondicionamiento del drea de trabajo materiales, Gtiles, herramientas.
3. - Aplicacion de técnicas y procedimientos de regulacion del sistema mecanico del fagot.
4. Procedimientos de control de calidad en el proceso de regulacion del sistema mecanico del
fagot: verificacién y correccién en su caso.
5. Prevencion de riesgos laborales y ambientales asociados al proceso regulacién del sistema
mecdanico del Fagot: causas y medidas preventivas.
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